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Aktiengesellschaft gegriindet 1981, domiziliert in Schwerzenbach

Geschaftsleitung:
 Jacques Boeniger Delegierter des Verwaltungsrates Strategie

* Beat Kampfer Geschaftsleiter Leiter Engineering
* Walter Meier Technischer Leiter Leiter Manufacturing IT

Kundenorientierung:
e KMU’‘s mit automatisierter Fertigung
e Schwerpunkte: Spritzgiessen, Montageautomation, Giessereien

* ca. 50 % der Auftrage im Ausland (vor allem Deutschland)
* Viele Anwendungen im Bereich Zulieferer fur Automotive

Tatigkeitsschwerpunkt:
e Bereitstellung von Mitteln zur Optimierung der Fertigung

e Einsatz unseres Produktes PiSolutions



Ziele einer effektiven Wartung

* Verbesserung der Gesamtanlageneffektivitat (OEE) in der Fertigung

e Optimierung der Verfligbarkeit der Maschinen durch zeitgerechte Wartung und
Hilfen im Fehlerfalle

 Wartungsarbeiten werden nur so haufig wie unbedingt notwendig durchgefihrt
* Vorbeugender Ersatz von Komponenten nur wenn unbedingt angezeigt
 Mogliche Storfalle sollen erkannt werden, bevor sie zu einem Crash fiihren

* Prognose Werkzeuge generieren selbststandig Empfehlungen fur das
Wartungsmanagement

Voraussetzung: Kontinuierliches Erfassen der relevanten Produktionsdaten und
Abspeichern in Datenbank als Grundlage fiir Analysen und Prognosen zur
kontinuierlichen Verbesserung der Produktion
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Kontinuierliche Erfassung von Produktionswerten

Geschaftsleitung Produktion Unterhalt ERP

Datenbank
Anwendungsmodule

Vorgaben an Produktion:

Produktionsdaten
Parametersatze
Fertigungsinformation etc.
Prozesswerte
RN Manuelle Statusanzeigen
b44¢/ Dateneingabe Zahlerstande etc.
ﬂ Quelle: Steuerungen
Produktionsprozess
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Auswertungen der Produktionsdaten fiir Wartungszwecke

e Uberwachung der Laufzeiten von kritischen Teilen

— Ermittlung der aktuellen Laufzeitdaten (z.B. Betriebsstunden, Schaltspiele)
basierend auf Produktionsinformationen, wie gefertigte Einheiten

— Vergleich der Laufzeitdaten mit vorgegebenen Grenzwertdaten und gestaffelte
Benachrichtigung der Instandhaltung

e Erfassen von Storungen und kritischen Konditionen
— Storungen werden nach verschiedenen Kriterien verarbeitet (Prioritdten)
— Stoérungen werden durch den Operator klassiert (Griinde, Verantwortlichkeiten)
— Stoérauswertungen ermoéglichen die Erkennung von Schwachstellen
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Auswertungen der Produktionsdaten fiir Wartungszwecke

 Veranderungen von Messgrossen dienen zur Erkennung von Veranderungen im
Verhalten der Maschine.

— 2.B. Verdnderungen in der Stromaufnahme von Motoren
— z.B. Abdriften von Gewichtswerten bei einem Wiegeprozess
— 2.B. Verdnderung von Stellzeiten von mechanischen Elementen

Mittels Expertensystemen kann eine Prognose liber das erwartete Verhalten
abgegeben werden.

Bendtigte Kenngréssen sind liblicherweise der Steuerung bekannt und mtissen
lediglich an den Pi-Server tibergeben werden
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Pi Maintenance zur Uberwachung der Laufzeit von kritischen Teilen
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Pi Alarm fir die Erfassung von Storungen und kritischen Konditionen

(2] Ereignis Anzeige ] Ereignis Hstorle 1) Ereignis Statistik 1\ Ereignis Dokumentation <> %
Seite bestatigen  Sortieren... Filter Filter »  Filterprofile
Grupp Ni I
Datum / Zeit 2 Quelle Text 5 ur Alarme von allen Berexchen (gelindert) v
Speichem Loschen
. 12.02.08 16:45:12 PZL1 - Nacharbeit  PLC 12 132 | Sorung Betriebsdruckwachter 5 bar (2 3K V)
L 12.02.08 16:45:12 PZL2 - Wheel 18 PLC 2327  Schutzschaker/Motorschutzschalter hat ausgekist +/ Gruppen
Gruppe ~  Anzahl -~
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m =
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Pi Notify benachrichtigt die verantwortlichen Stellen

SMS Nachricht E-Mail Nachricht
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Pi Classify fiir Detailklassierung von Alarmen
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Condition Monitoring durch den Maschinenhersteller

Der Hersteller von Produktionsmaschinen tiberwacht seine Maschinen mittels
Fernzugriff und bietet dem Betreiber seine Dienste bei der Instandhaltung an

e Vorteile fiir den Maschinenhersteller
— Modglichkeit der Intervention in kritischen Fdllen
— Gezielte Angebote flir Teileersatz und Retrofit méoglich
— Performanceauswertung seiner Maschinen
— Engere Partnerschaft mit Betreiber (Nachfolgegeschdfte)

e Vorteile fir den Betreiber
— Maintenance durch Kompetenzzentrum des Lieferanten gewdhrleistet

— Reduktion des Bedarfs an internem Wartungspersonal sowie geringere Kosten
ftir den internen Know-How Erhalt

hfa solutions Itd
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Condition Monitoring durch den Maschinenhersteller

« Allfdllige Bedenken beim Anlagenbetreiber

— Condition Monitoring als Service bedingt Zugang zum IT Netzwerk des Kunden
(Sicherheitsbedenken)

— Der Anbieter des Dienstes hat naturgemdiss Informationen liber den Verlauf der
Produktion und entsprechende Strategien beim Produzenten

— Abhdngigkeit vom Maschinenhersteller

08.11.2010 hfa solutions Itd
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Pi Solutions™ ein komplettes MES System

Das System PiSolutions™ wurde als Werkzeug, mit dem Ziel die Produktion zu
optimieren, entwickelt. Neben den erwahnten Funktionen fir die Wartung ermoglichen
weitere Module eine lickenlose Information Gber den Prozess und helfen mit, eine
kontinuierliche Prozessverbesserung zu erreichen.

D Piexplorer™ (0l x|

Datel  Bearbeiten  Arsicht  Kerfiguration  Hife bFa solutions Ikd
(P awrick -3 - ) - | By anmelden... P atmeiden | P peutsch - (2 |
E1 | = maschine 1 - Ubersicht

& Ubersicht aH O

inststoffwerk Thermoplast
j Kunststoffwerk Thermoplast GmbH

Ubersicht Anlage

Ubersicht Maschinenstatus
Produktions|eist
Libersicht Auftrage Maschine 1 roduktionsleistung

250
[] Aarmaneeige

E.\; Mescine ¢ 6 _ « [
2 =
@ Eoolen
Zﬂpmzesswg,te Auftragsnummer Auftrag 1.5 & Bl
{3 Maschine 2 Antikelnummer Par 1.5 T m
18 Masthine 3 —— 7% -13h 41min < 50 e B
08 Maschine 4
or Mascine Stiick Soll 80'000 I in I
{[) Ausmertungen 0
Stiick Ist 22'220 12 14 16 18 20 2 00 02 04 08 03 10 12
Dvevwa\tur\g
Stiick Schlecht 240 B
Zykluszeit 6.55 W Gut [ Schiecht
Verfiigbarkeit taschinenstatus
N 100 ___I
80 I
fAg— = &
Eil
Eil I
0
12 14 16 18 20 2 00 02 04 08 03 10 12
I Produktion “watten auf
Produktion Halbautomatik \wiaiten auf Auftiag
I Einiichten Hochfahren I Fehler i |
1 J
Einichten Manuel Unbekannt

L Auftragsliste

Startzeit Endzeit Datensatz Fartschritt Produktionsziel  Stickzshler  Ausschuss  Zyklusezeit  Fachzahl 2
16,09.2009 13141 18,09,.2009 04:47 Auftrag 1.5 Part 1.5 Dataset_1-5 L 87% 60000 22'220 15 6.47 4
16,09.2009 03:25  16,09,2009 13141 Auftrag 1.4 Part 1.4 Dataset_1-4 L 95% 45'000 42’576 240 5.01 8
15.09.2009 17:34 | 16.09.2009 03:25 Auftrag 1.3 Part 1.3 Dataset_1-3 L dB0% 16'000 16'508 120 4.98 4
15.09.2009 07:53 | 15.09.2009 17:34 Auftrag 1.2 Part 1.2 Dataset_1-2 o 96% 12'000 11'488 88 4.90 2
14.09.2009 18:04 | 15.09.2009 07:S3 Auftrag 1.1 Part 1.1 Dataset_1-1 L 88% 27's00 26'916 184 5.12 4>

| %) kunststoffwerk Thermoplast GrabH

@ Anzsigen einer Abfrageaktualisierung. | @ verbindung hergestelt. | @ Piadmin (Betreuer)
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Anwendungs-Beispiel : Hi Tech Motorenguss

08.11.2010

PiSolutions™ in der modernen Giesserei

14

Umfassende Automatisierung
(typisch 40000+ 1/0 / 30000+ Alarme)

Alarmmanagement mit Klassierung

Uberwachung der Zykluszeit fuir

kritische Prozessschritte
Information flir Prozessverbesserung
Anlagenvisualisierung

Pay-back in wenigen Monaten

hfa solutions Itd
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Anwendungs-Beispiel : Fertigungsautomation optimiert
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Assembly bei Saia-Burgess
Fertigung von Motoren fur Stellantriebe
im Automobilbau

e Erfassung und Auswertung der
relevanten Produktionsdaten

 Optimierung der Produktionsleistung
* Taktzeitiberwachung

e Alarmmanagement

hfa solutions Itd
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Anwendungs-Beispiel : Assembly und Priifung
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ABB Heidelberg
Fertigungslinie fir Thermorelais

* Optimierung der Produktionsleistung

e Erflllung der Nachweispflicht
* Optimierung der Wartungsplanung mit
PiMaint

* Qualitatsverbesserung und Erhalt

hfa solutions Itd
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Anwendungs-Beispiel : Leistungssteigerung mit PiAssembly™

Progress-Werke Oberkirch
Full-Service Zulieferer Automotive

* Erhohung der Produktion durch
» Senkung der Ausschussrate
» Reduktion der Umrlstzeiten

* (Qualitatssteigerung und Erhalt

hfa solutions Itd
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Anwendungs-Beispiel : Sicherheit im Automobil
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18

Styner+Bienz FormTech AG
Sicherheitskritische Teile Automotive
mit entsprechender Nachweispflicht

* Produktionsiberwachung

e Erfullung der Nachweispflicht

e Erhalt und kontinuierliche
Verbesserung der Qualitat

hfa solutions Itd
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Anwendungs-Beispiel : Scharf kalkuliert
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Victorinox

Pi_Inject™ fir die Spritzgussfertigung
Mehr als 600 verschiedene Teile

7 Netstal-Maschinen vernetzt
Zuverlassige Datensatzverwaltung

Produktionsuberwachung
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Anwendungs-Beispiel : Pharmazie — Zuverlassigkeit ein Muss

08.11.2010

Novo Nordisk A/S
Pi_Inject™ fir die Spritzgussfertigung

20

Schwerpunktfunktion Verwaltung
des Datensatzes
Uber 25 Netstal-Maschinen vernetzt

Produktionstiiberwachung

Erflllung der Richtlinien gemass GMP
CFR21 Part 11

hfa solutions Itd
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Anwendungs-Beispiel : Verpacken mit PiSolutionsTM

Verpackungssysteme optimiert

e Uberwachung des Anlagenzyklus

* Ankopplung von intelligenten Systemen
(z. B. Barcode Scanner)

* Produkteauszeichnung
e Klassierung von Ausschuss

e  Kommunikation mit SAP

e Pay-back in wenigen Monaten
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